Q. Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...

Produkte / Services

PRODUKTPORTFOLIO

OhpAl)

EIN UNTERNEHMEN DER FIRMENGRUPPE Q Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...




—
KLASSISCHES KALTBAND/SONDERTIEFZIEHGUTEN

Anwendungen

KLASSISCHES KALTBAND & SONDERTIEFZIEHGUTEN VERPACKUNGSBAND VORMATERIAL
Normen DIN EN 10139:2016 Guten Sondergiten
Giten™ DCO01 DCO03 DC 04 DC 05 DC 06 DC 07 Banddicken [mm] 0,20-1,00
C (max) 0,120 0,100 0,080 0,060 0,020 0,010 Bandbreiten [mm] 4,0-810
chemische Schmelzanalysen Mn (max) 0,600 0,450 0,400 0,350 0,250 0,200 Lieferzustande CR
[Werte in Gew. %] P (max) 0,045 0,035 0,030 0,025 0,020 0,020 mechanische Eigenschaften  nach gesonderter Vereinbarung
gem. DIN EN 10139:2016 S (max) 0,045 0,035 0,030 0,025 0,020 0,020 Oberflichen MA in Ausfiihrung RL
Ti (max) 0,300 0,200 MaRtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
LC 0,20- 5,20 0,20 - 2,00 Lieferformen Ringe
C340 0,20 - 5,00 . Es handelt sich um Ausgangsmaterial fiir die
Banddicken [mm] C390 - C440 0,20 - 5,80 BESBIHELIBIER Packbandherstellung.
Lieferzustande C490 0,20 - 5,40
C590 0,20- 4,00
C690 0,20 - 2,80
Bandbreiten (mm) LC - C340 4-810?%
Lieferzustande €390 - C690 4-810%
mechanische Eigenschaften gemaR DIN EN 10139, Tabelle 1 und Sondervereinbarungen
MA in Ausfiihrung RR, RM, RL
Oberflichen (Art + Ausfiihrung) MB® in Ausfiihrung RL, RM
MC (LC) in Ausfiihrung RN fiir Dicke = 0,4 - 2,0 mm; Breite = max. 450 mm
MaRtoleranzen gemal DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Lieferformen Ringe und Stabe
Besonderheiten zipfelarme Ausfiihrung auf Anfrage

2)

- Sonderanalysen nach Absprache )~ maximale Bandbreiten nur in NK ' = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, groRere Dicken a. Anfrage

Warmgewalztes Spaltband Kaltband gehartet

Q Wilke GmbH Q Hugo Schmitz

Warmband und mehr ... Kaltwalzwerk - Hirterei

Die Firmengruppe: Kaltband
< ! Q Risse + Wilke
Kaltband und mehr ...

General Business Service




KALTBAND MIKROLEGIERT, AUCH HOCHFEST

Anwendungen

MIKROLEGIERTES KALTBAND HOCHFESTE MIKROLEGIERTE FEINKORNSTAHLE

Norm DIN EN 10268:2013 Norm nicht genormt -> (in Anlehnung an DIN EN 10268:2013)

Giten HC260LA HC300LA  HC340LA HC380LA  HC420LA HC460LA  HC500LA  Glten darstellbare Giiten: RiWi 600 - RiWi 1400
C (max) 0,100 0,120 0,120 0,120 0,140 0,140 0,140 chemische Schmelzanalysen chemische Analysen auf Basis DIN EN 10268:2013 mit Modifikationen
Si (max) 0,500 0,500 0,500 0,500 0,500 0,600 0,600 Banddicken [mm] 0,80 - 5,50(1)

) Mn (max) 1,000 1,400 1,500 1,600 1,600 1,800 1,800 Bandbreiten [mm] 4-810%

F\'/‘\fe“:t':‘"'i:e;cwh";]'za”a'yse P (max) 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030  Giitenbeispiele RIWi600  RiWi700  RiWi800 RiWi900  RiWi1000 RiWi1100 RiWi1400

gem. DIN EN 162058:2013 S (max) 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025  zugfestigkeit R,, [MPa] § w [630-780 730-880 830-980 920-1070 1020-1170 1110-1260 1410- 1560
Al (min) E0ts e - oo Eo1S Q005 001> gireckgrenze Ry, IMPal % 2 1600-720 700-820 800-920 900-1020 1000-1150 1100-1250 1400 - 1550
Ti (max) 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 = g
Nb (max) 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 Bruchdehnung Agq [%] T min. 10 min. 10 min. 9 min. 7 min. 5 min. 3

Banddicken [mm] 0,20-5,20 Oberﬂ?he"art’ y MA, MB®) in Ausfiihrung RL; (RM) gemaR DIN EN 10139

T —— —— Oberflachenausfiihrung . :

MaRtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Mechanische Werte bei Lieferzustand: LC - " -
= Lieferform Ringe und Stédbe

Zugfestigkeit R, [MPa] % g, 340-420 370-470 400-500 430-550 460-580 480-630 520-690 Besonderheiten Zwischengiiten auf Anfrage

Streckgrenze Ry, [MPa] ;-; § |240-310 280-360 320-410 350-450 390-500 420-560 460 - 600 ™ _ geringere Dicken nach Absprache mgl. @ = max. Bandbreite nur in NK

Bruchdehnung Ag [%] T € min. 27 min. 24 min. 22 min. 20 min. 18 min. 14 min. 13 ®) = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, gréRere Dicken a. Anfrage

Oberflichenart, MA in Ausfiihrung RR; RM; RL gem&R DIN EN 10139

Oberflachenausfiihrung MB™ in Ausfiihrung RL; RM gemaR DIN EN 10139

MaRtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Lieferform Ringe und Stébe

Mechanische Werte ggf. weiter einschrankbar. Messung an Langsproben wird bevorzugt.

Querprobenmessung nach Vereinbarung.
2)

Besonderheiten

@ = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, groRere Dicken auf Anfrage = maximale Bandbreite nur in NK

Die Firmengruppe: Kaltband Warmgewalztes Spaltband

< ! Q Risse + Wilke QA Wilke GmbH

Kaltband und mehr ... Warmband und mehr ...

Kaltband gehartet Spezialstahl fiir Gattersagen
Q Hugo Schmitz o §TH

Kaltwalzwerk - Harterei General Business Service




EINSATZSTAHLE

Anwendungen

EINSATZSTAHLE

Normen

DIN EN 10132-2:2000 und Sonderanalysen

Guten

C10E C15E 16MnCr5 17Cr3

chemische Schmelzanalysen
[Werte in Gew. %]
gem. DIN EN 10132-2:2000

(o 0,070-0,130 0,120-0,180 0,140-0,190 0,140-0,200
Si max. 0,400 max. 0,400 max. 0,400 max. 0,400
Mn |0,300-0,600 0,300-0,600 1,000-1,300 0,600 -0,900

max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035
max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035
Cr  |max. 0,400 max. 0,400 0,800-1,100 0,700 - 1,000

Banddicken [mm]

Lieferzustand LC, (A): 0,20 - 5,20 und Lieferzustand CR: 0,20 - 5,50

Bandbreiten [mm] 4 -810?

Lieferzustande LC; A; CR

mechanische Eigenschaften bei Lieferzustand

LC und Langsprobenmessung:

Zugfestigkeit R, [MPa] max. 430 max. 450 max. 550 max. 550
Streckgrenze Ry, [MPa] max. 345 max. 360 max. 420 max. 420
Bruchdehnung Ag, [%] min. 26% min. 25% min. 21% min. 21%
Harte [HV] max. 135 max. 140 max. 170 max. 170

Oberflachen (Art + Ausfiihrung)

MA in Ausfiihrung RR, RM, RL gemaR DIN EN 10139
MB™ in Ausfiihrung RL, RM gem3R DIN EN 10139

MaRtoleranzen

Lieferformen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Ringe und Stabe

@ = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, groRere Dicken auf Anfrage @ = maximale Bandbreite nur in NK

Die Firmengruppe:

Q

Q Risse + Wilke

Kaltband

Kaltband und mehr ...

Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

SCHLUSSELSTAHLE

SCHLUSSELSTAHLE

Normen In Anlehnung an DIN EN 10087:1999, Automatenstéhle
Guten AMn / Ancora Wi| Q(’;As:::fgbgr:;(::irtav\:)vralilusgesetzt
C max. 0,15 max. 0,15
Si max. 0,05 max. 0,05
chemische Schmelzanalysen Mn {0,90-1,30 0,90-1,30
[Werte in Gew. %] P max. 0,11 max. 0,11
S 0,22-0,33 0,22-0,33
Pb 0,15-0,35
Banddicken [mm] 0,50 - 5,00
Bandbreiten [mm] 4-420
Lieferzustande IGCR

mechanische Eigenschaften:

typische Zugfestigkeiten um 600 MPa
Weitere Auspragungen und Toleranzen nach Vereinbarung
darstellbar

Oberflachen (Art + Ausfiihrung)

MA, MB™ in Ausfiihrung RL gemaR DIN EN 10139

MaRtoleranzen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Lieferformen

Ringe und Stébe

Besonderheiten

Die Bander zeichnen sich durch besonders gute Prag-, Frasbarkeit
mit kurzer Spanbildung und hohen Verdrehwiderstand aus.

_

Kaltband gehartet
Q Hugo Schmitz

Kaltwalzwerk - Harterei

MB in Dicken 0,5 - 2,0 mm, groRere Dicken a. Anfrage

B

Spezialstahl fiir Gattersagen

General Business Service



MAGNETWEICHEISEN

Anwendungen

BAUSTAHLE

MAGNETWEICHEISEN BAUSTAHLE
Normen In Anlehnung an DIN EN 17405:1979 Normen DIN 1623:2009
Guten RFe 40 RFe 60 RFe 80 RFe 100 RFe 120 Guten S215G (St 37-3 G) S245G (St 44-3 G) S$325G (St 52-3 G)
C max. 0,030 (¢ max. 0,180 max. 0,200
hemische Schmel | Si max. 0,050 chemische Schmelzanalysen Si |- = max. 0,550
cnemische SehmElZnalysen Mn max. 0,300 [Werte in Gew. %] Mn |max. 1,500 max. 1,600
[Werte in Gew. %) 0.025 0,030 gem. DIN EN 1623:2009
4hnl. DIN 17405:1979 HEEE L max. 0, P max. 0,030
max. 0,015 max. 0,035 S max. 0,025
Al max. 0,100 Banddicken [mm] 0,20- 5,20
Banddicken [mm] 0,30-4,70 Bandbreiten [mm] 4-810%
Bandbreiten [mm] 4-620%@ Lieferzustiande LC; CR
Lieferzustande CR mechanische Eigenschaften bei Liefer-
magnetische Eigenschaften: zustand LC u. Langsprobenmessung
. . max. 40 max. 60 max. 80 max. 100 max. 120 -
Koerzitivfeldstarke He [A/m] Zugfestigkeit Ry, [MPa] 360-510 430 - 580 510 - 680
Oberflichen (Art + Ausfihrung) MA, MB™ in Ausfahrung RL geméR DIN EN 10139 Streckgrenze R o, [MPa] min. 215 min. 245 min. 325
min. 20 min. 18 min. 16

MaRtoleranzen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Bruchdehnung Agq [%]

Lieferformen

Ringe und Stabe

Besonderheiten

a) ohne Vorgabe eines minimalen Al-Gehaltes
b) Rfe 20 nach gesonderter Vereinbarung lieferbar

Oberflachen (Art + Ausfiihrung)

' = MB in Dicken 0,3 - 2,0 mm, groRere Dicken a. Anfrage

Die Firmengruppe:

Q

)= maximale Bandbreiten nur in NK

Kaltband
Q Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...

Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

MA in Ausfiihrung RR, RM, RL

MB Y in Ausfiihrung RL, RM

MC (LC) auf Anfrage

MaRtoleranzen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Lieferformen

Ringe und Stabe

Besonderheiten

Auf Nachfrage auch in kaltverfestigter Ausfiihrung (CR) erhaltlich

@ = MB in Dicken 0,5 - 2,0 mm,

Warmband und mehr ...

Q Hugo Schmitz

2)

groRere Dicken a. Anfrage (

Kaltband gehartet

Kaltwalzwerk - Harterei

= maximale Bandbreite nur in NK

Spezialstahl fiir Gattersagen

General Business Service



GEHARTETER BANDSTAHL

Anwendungen

GEHARTETER BANDSTAHL GEHARTETER BANDSTAHL
Normen DIN EN 10132-3:2000 + -4:2003; borl. Stihle in Anl. an DIN EN 10083-3:2007 Oberflachen (Art + Ausfiihrung) blank, graublau, gelb angelassen, biirstenpoliert, bandgeschliffen
Vergiitungs-/ Feder-/ borlegierte Stihle: C35E, C45E, C55S, C60S, C67S, C75S, C85S, Kantenbeschaffenheit GK - geschnittene Kante, NK - Natur- o. Walzkante, SK - Sonderkante o. gestrehlt
Glten C90s, C100S, 51CrVv4, 58CrV4, 68CrNiMo33, 75Cr1, 75Ni8, 80CrV2, 102Cr6, 25CrMo4, T S— Allgemeintoleranzen: gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
27MnCrB5-2, 30MnBS5, 34CrMo4, 42CrMo4, u. a. Bandbreitentoleranzen: nur nach gesonderter Absprache
chemische Schmelzanalysen auf Basis DIN EN 10132-3+4 bzw. DIN EN 10083-3 und Sonderanalysen Typischerweise max. 1,0 um/mm Bbr. fiir martensitisch vergiitete Federbandstshle
[Werte in Gew. %] mit C-Gehalten von 0,67 - 1,00 %,
- ) - — Hohlform/ Planlage R ) . . N
Banddicken [mm] ( Martensit: 0,30 - 5,10 Bainit: 0,50 - 4,00 max. 1,5 - 2,0 um/mm Bbr. fiir borlegierte Giiten und Vergiitungsstahle.
Bandbreiten [mm] 2)3) Martensit: 35 - 720 Bainit: 24 - 650 Bei bainitischen Ausfiihrungen nur nach gesonderter Vereinbarung.
a) QT - Vergiitet in die Martensitstufe Lieferformen Ringe und Stabe
Lieferzustiande b) QB - Gehirtet in die Bainit-/ Zwischenstufe Darstellbare Stababmessungen ? Breite 80 - 720 mm Lange: 400 - 4.000 mm
8!
c) QBe - Gehartet in die Bainitstufe mit gezielt entkohlter Bandoberflache Harten von niedrig gekohlten Stihlen mit sehr guten Planheitswerten
§ Martensit: Federstihle Hirte 30 - 54 HRC Besonderheiten Harten von extremen Querschnitten mit groBen Banddicken und -breiten.
mechanische Eigenschaften Vergiitungsstalile Hirte 30 - 48 HRC Harten in die Zwischenstufe mit Entkohlen in einer Linie fiir spezielle Anwendungen.
Spektrum der Hartegrade/ borlegi shi i o . . N . ) N
Zugfestigkeiten orlegierte Stahle Harte 30 - 44 HRC = Giiten- und abmessungsabhingige Variationen sind zu beriicksichtigen * = weitere Abmessungen nach Absprache
Bainit: Vergiitungs-/ Federstahle  Rm =800 - 1.500 MPa ) = Banbreiten < 35 mm in schlussgeschnittener Ausfiihrung lieferbar.

=

A,

Die Firmengruppe: Kaltband Warmgewalztes Spaltband Kaltband gehartet

Q Risse + Wilke Q Wilke GmbH Q Hugo Schmitz

Kaltband und mehr ... Warmband und mehr ... Kaltwalzwerk - Harterei




VERGUTUNGS-, BORLEGIERTE STAHLE

Anwendungen

VERGUTUNGSSTAHLE, BORLEGIERTE STAHLE

KALTBAND GEBONDERT (ZINKPHOSPHATAUFLAGE)

Normen DIN EN 10132-3:2000, borlegierte Stihle in Anlehnung an DIN EN 10083-3:2007 Glten Gutenspektrum von DCO1 bis C85S
Verglitungsstahle: C22E, C30E, C35E, CA0E, C45E, C50E, C55E, C60E, Banddicke: Bandbreite:
oot 25Mn4, 25CrMo4, 34CrMo4, 42CrMo4, u. a. Abmessungen [mm] 0,30-<2,00 <600
dten > 2,00 - < 4,00 <550

Borlegierte Stdhle: 20MnB5, 30MnB5, 27MnCrB5, u. 3.

Lieferzustande

LC; (€290 bei DC-Giiten)

chemische Schmelzanalysen
[Werte in Gew. %]

auf Basis DIN EN 10132-3:2000 bzw. DIN EN 10083-3 und Sonderanalysen

Oberflachen

zinkphosphatbeschichtet und beseift

Bonderauflage [g/m’]

ca.1-4

Banddicken [mm]

0,20-5,20

Lieferformen

Ringe

Bandbreiten [mm]

4-810?

Besonderheiten

beidseitig und einseitig gebondert méglich

Lieferzustinde

LG; A; CR; AC; QT

mechanische Eigenschaften:

Vergltungsstahle: Standardwerte fir Rm, Re, A80; Harte gemaR DIN EN 10132-3,
Tabelle 3. Sondervereinbarungen fir besondere Verarbeitungs-
und Umformeigenschaften nach Absprache.

Borlegierte Stahle: Mechanische Werte nach Vereinbarung

Oberflachen (Art + Ausfiihrung)

MA in Ausfiihrung RR, RM, RL gemaR DIN EN 10139
MB"™ in Ausfiihrung RL, RM gemaR DIN EN 10139

MaRtoleranzen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Lieferformen

Ringe und Stabe

Besonderheiten

Zum Verglten geeignet. Auch in extra tiefziehfahiger Ausfiihrung lieferbar.

@ = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, groRere Dicken a. Anfrage @ = maximale Bandbreite nur in NK

Die Firmengruppe:

Q

Q Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...

Kaltband Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

Kaltband gehartet
Q Hugo Schmitz

Kaltwalzwerk - Harterei

General Business Service



FEDERSTAHLE

Anwendungen

FEDERSTAHLE
Normen DIN EN 10132-4:2003
Giiten C55S; C60S, C67S, C75S, C85S, C90S, C100S, 51CrVv4, 58CrVv4, 75Cr1, 75Ni8,

80CrV2, 102Cr6, u. a.

chemische Schmelzanalysen
[Werte in Gew. %]

auf Basis DIN EN 10132-4:2003 und Sonderanalysen

Banddicken [mm]

0,20-5,20

Bandbreiten [mm]

4-810?

Lieferzustande

LC; A; CR; AC; QT

mechanische Eigenschaften:

Standardwerte fiir Rm, Re, A80; Harte gemafR DIN EN 10132-4, Tabelle 3.
Sondervereinbarungen fiir besondere Verarbeitungs- und Umformeigenschaften
nach Absprache.

Oberflachen (Art + Ausfiihrung)

MA in Ausfiihrung RR, RM, RL gem&R DIN EN 10139
MB™ in Ausfiihrung RL, RM gemaR DIN EN 10139

MaRtoleranzen

Lieferformen

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Ringe und Stabe

Besonderheiten

Beste Umformbarkeit, ~100% Zementiteinformung, sehr gute Feinschneidfahigkeit
duch gezielte Fertigung einstellbar.

Die Firmengruppe:

) = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, gréRere Dicken a. Anfrage

)= maximale Bandbreite nur in NK

Kaltband

KANTENBESCHAFFENHEIT

KANTENBESCHAFFENHEIT (ALLE

Warmgewalztes Spaltband

beidseitig strehlarrondiert

beidseitig rechtwinkelig
abgezogen

Bandunter- oder Bandoberseite
angefast unter definierten
Winkeln von 5° - 90°

beidseitig angefaste Bandseiten
unter verschiedenen definierten
Winkeln von 5° - 90°

Kaltband gehartet

GUTEN)

einseitig strehlarrondiert

einseitig angefaste Bandunter-
und Bandoberseite unter
definierten Winkeln von 5° - 90°

einseitig angefast unter definier-
ten Winkeln von 5° - 90°, andere
Seite rechtwinkelig abgezogen

Spezialstahl fiir Gattersagen

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

Q Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...

Q Hugo Schmitz

Kaltwalzwerk - Harterei

Q

General Business Service




MAB- U- FD RMTD LERANZEN (GEMAR DIN EN 10140:2006) MIT ERGANZUNGEN

Kaltband

BANDDICKENTOLERANZEN

Nennbreiten [mm] <125 > 125 bis < 650 > 650 bis < 800 MINDESTABSTANDE DER MESSPUNKTE VON DEN BANDKANTEN
FUR DIE BANDDICKENTOLERANZEN GEM DIN EN 10140:2006
Nenndicken [mm] A B C A B C A B C
+ + + + + + + + + Kanten- Mindestabstéande der Messpunkte
B B - beschaffenheiten Nennbreite W [mm] von den Kanten [mm] (1)
>0,15<0,25EN 0,015 0,012 0,008 0,020 0,015 0,010 0,025 0,015 0,012
* RWST 0,008 0,010 0,010 Walzkanten (NK) W <30 05w

>0,25<0,40 EN 0,020 0,015 0,010 0,025 0,020 0,012 0,030 0,020 0,015 30<W <800 15

RWST 0,010 0,012 0,013
>0,40< 0,60 EN 0,025 0,020 0,012 0,030 0,025 0,015 0,035 0,025 0,020 GK - geschnittene W<20 05W

RWST 0,012 0,013 0,014 Kanten 30<W <800 10
>0,60 < 1,00 EN 0,030 0,025 0,015 0,035 0,030 0,020 0,040 0,030 0,025

RWST 0,014 0,014 0,015 SK - Sonderkanten nach Vereinbarung
>1,00<1,50 EN 0,035 0,030 0,020 0,040 0,035 0,025 0,050 0,045 0,030

RWST 0,018 0,018 0,018 (1) andere Messpunktabstidnde v. d. K. nach gesonderter Vereinbarung méglich
>1,50< 2,50 EN 0,045 0,035 0,025 0,050 0,040 0,030 0,060 0,045 0,035

RWST 0,020 0,020 0,020
>2,50<4,00 EN 0,050 0,040 0,030 0,060 0,050 0,035 0,075 0,055 0,040

RWST 0,025 0,025 0,030
>4,00<6,00 EN 0,060 0,050 0,035 0,070 0,055 0,040 0,090 0,065 0,045

RWST 0,035 0,035 0,040
>6,00< 8,00 EN 0,075 0,060 0,040 0,085 0,065 0,045 0,100 0,075 0,050

* RWST = Risse + Wilke Sondertoleranz

Die Firmengruppe: Kaltband
< ! Q Risse + Wilke
Kaltband und mehr ...

Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

Kaltband gehartet Spezialstahl fiir Gattersagen

Q@ Hugo Schmitz o 8

Kaltwalzwerk - Harterei General Business Service



MAB- U- FD RMTD LERANZEN (GEMAR DIN EN 10140:2006) MIT ERGANZUNGEN

Kaltband

&

BANDBREITENTOLERANZEN

GRENZABMARE DER BREITE FUR ERZEUGNISSE MIT WALZKANTEN GRENZABMARE DER BREITE FUR ERZEUGNISSE MIT GESCHNITTENEN KANTEN
Nennbreiten [mm] GrenzabmaRe der Breiten [mm] Breitentoleranzen [ Erzeugungsbreite genormt [mm] ---------------- | [------ nicht genormt [mm] ------ |
EN 10140:2006
<40 0/+1,6 Nenndicken [mm] <125 >125-<250 >250-< 600 > 600 - < 800
>40 bis< 80 0/+2,0 A B A B A B A B
>80 bis< 125 0/+2,4
> 125 bis < 250 0/+3,0 >0,20<0,60 EN +/-0,15 +/-0,10 +/-0,20 +/-0,13 +/-0,25 +/-0,18 +/-0,30 +/-0,22
> 250 bis < 400 0/+3,6 *RWST (Spanne) |- 40,10 | |- 40,10 -] |- 40,15 | |- 40,20 -]
> 400 bis < 500 0/+4,2 >0,60<1,50 EN +/-0,20 +/-0,13 +/-0,25 +/-0,18 +/-0,30 +/-0,20 +/-0,35 +/-0,24
> 500 bis < 600 0/+4,5 RWST (Spanne) |- 40,15 | |- 40,15 | |- 40,25 | |- 40,30 -]
> 600 bis < 800 0/+5,0 >1,50<2,50 EN +/-0,25 +/-0,18 +/-0,30 +/-0,20 +/-0,35 +/-0,25 +/-0,40 +/-0,30
RWST (Spanne) | ----- +0,20 ----- | | ----- +0,25 ----- | | ----- +0,35 - | | ----- +0,40 - |
>2,50<4,00 EN +/-0,30 +/-0,20 +/-0,35 +/-0,25 +/-0,40 +/-0,30 +/-0,45 +/-0,35
RWST (Spanne) | ----- +0,25 ----- | | ----- +0,30 - | | ----- +0,45 ----- | | ----- +0,50 ----- |
LANGENTDLERANZEN >4,0056,00 EN +/- 0,35 +/- 0,25 +/- 0,40 +/- 0,30 +/- 0,45 +/- 0,35 +/- 0,50 +/- 0,40
GRENZABMARBE DER LANGE FUR KALTBAND IN STABEN RWST (Spanne) [----+0,30 | e | |- +0,50 -] |- +0,60 -——|
>6,00<7,00 EN +/-0,45 +/-0,50 +/-0,55 +/-0,55

Nennldngen (L) [mm] GrenzabmaRe der Linge [mm] RWST (3panns)

Klasse A Klasse B « . .
L <1.000 10 +6 RWST = Risse + Wilke Sondertoleranz
1.000< L<2.500 +0,01L +6
L>2.500 +0,01L + 0,003 L

Die Firmengruppe: Kaltband
< ! Q Risse + Wilke
Kaltband und mehr ...

Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

Kaltband gehartet Spezialstahl fiir Gattersagen
Q Hugo Schmitz

Kaltwalzwerk - Harterei



FORMTOLERANZEN

Kaltband

PLANHEIT/HOHLFORM

Planheitstoleranzen x
nach Absprache.

Material

Breite

LIEFERZUSTAND

Lieferzustand

LC weichgegliiht, leicht nachgewalzt

A weichgegliiht

AC gegliiht auf kugelige Karbide

CR kaltgewalzt

C290-C690 kaltverfestigt

Qr vergutet - Martensit

QB gehartet - Bainit

QBe gehdrtet - Bainit mit entkohlter
Bandoberflache

Die Firmengruppe: Kaltband
< ! Q Risse + Wilke
Kaltband und mehr ...

EBENHEIT VON KALTBAND IN STABEN

Walzrichtung ——

Dicke

Mat

1000 mm

OBERFLACHENART & -AUSFUHRUNG

Oberflichenart Oberflachenausfiihrung [um]

MA (RL, RM, RR) RN:Ra<0,2

MB (RL, RM) RL:Ra<0,6

MC (RN) RM: 0,6 <Ra<1,8
RR:Ra>1,5

Warmgewalztes Spaltband

Q Wilke GmbH

Warmband und mehr ...

Kaltband gehartet
Q Hugo Schmitz

Kaltwalzwerk - Harterei

SEITENGERADHEIT/SABELFORMIGKEIT

Geradheitstoleranzen x

Nennbreiten W [mm] bei Messlinge 1.000 mm
Klasse A [mm] Klasse B [mm]

10 <W<25 5,00 2,00

25 <W<40 3,50 1,50

40 <W<125 2,50 1,25

125<W < 800 2,00 1,00

Die Werte fiir die Sabelform gelten nur fiir Kaltband,
dessen Breite mindestens das 10fache der Dicke betragt.

Spezialstahl fiir Gattersagen



KONTAKT

Kontakt
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VERTRIEBSLEITUNG INLAND
VERTRIEBSLEITUNG EXPORT
TECHNISCHE KUNDENBERATUNG
BETRIEBSLEITUNG

@ Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...

OhpAl)
[=]

WWW.RISSE-WILKE.DE
RiIsSseE + WILKE KALTBAND GMBH & Co. KG
STENGLINGSER WEG 46, D-58642 ISERLOHN
TEL.: +49 (O) 2374/935-0
FAX: +49 (0O) 2374/935-225
INFO@RISSE-WILKE.DE

EIN UNTERNEHMEN DER FIRMENGRUPPE

+49 (0) 2374/935-282
+49 (0) 2374/935-482
+49 (0) 2374/935-113
+49 (0) 2374/935-400

[=] Fed ]
[=]:

ANFAHRT

Q Risse + Wilke

Kaltband und mehr ...
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